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DVH

DVH 150
DVH 250 e
DVH 320
DVH 350

DVH 450 e

DVH 450 i

DVH 550
DVH 750

DVH-4X

DVH duo

DVT

VDM
Bearbeitungsbeispiele

Vertikaldrehmaschine DVH 450 e




Technische Daten

Arbeitshereich

Max. Drehdurchmesser

Max. Schwingdurchmesser

Werkstiickhthe, einschlieflich
Futter

Kreuzschlitten

Eilgang, Z-Achse m/min.
Eilgang, X-Achse m/min.
Hauptspindel

Vorderer Lagerdurchmesser
Spindelflansch

Spindelkopf

Hauptantrieb

Max. Antriebsleistung (30%
ED)

Max. Drehmoment (30%
ED)

Max. Drehzahl

Werkzeugsystem (auch
modular}):

Stationen

Werkzeugaufnahmen{DIN
69880)

Angetriebene Werkzeuge

400
(550)

450
(550)

mm

mm

mm 450

30
4575

mm 150
DIN 55206
Grolke  A11

kW 45

Nm 750
U/min 4.000
Scheibe
Anzahl 12
@mm 50

Option



Vertical Turning Machine DVH 450 e

Technical Data

Working area

Max. turning diameter
Max. swing diameter

Workpiece height, incl.

clamping device
Cross slide

Rapid traverse, z-
axis

Rapid traverse, »-
axis

Main spindle

Diameter of front
bearing

Spindle flange
Spindle nose
Main drive

Max. power (30%
ED)

Max. torque (30%
ED)

Max. speed

m/min.

m/min.

mm

DIN

Size

kW

M

rpm

Tool system (also modular):

Tool positions

Tool interface (DIMN
69880)

Live tools

MNr.

@ mm

mim 400 (550)
mm 450 (550)

mm 450

30

45/75

150

55206
A1l

45

750

4.000
Disk
12

50

Option






Example of Technology Application — Torque Converter
Machine: DVT 450

Finish machining of converter parts (Cover and pump) in two operations.
Statistic evaluation of over 30 characteristics under observance of cpk 1.67 and cpk

2,0.

Material: GGGB0 and steel
Cycle time: approx. 3.5 min




Example of Technology Application - Pump Case
Machine: DVT 450

With friendly permission of
Parker Hannifin, USA

Finish processing of pump housings in two operations.

First operation on standing spindle, 2nd operation on hanging spindle. Both
operations not only turn but also bore and mill the workpiece. The sides are finished
during the 2nd operation with the help of the integrated "Y-Cross" axis and two

special milling heads.

Material: GG25
Cycle time: approx. 6 min




Example of Technology Application — Coupling flange machine
Machine: DVT 450

With friendly permission of
John Deere, Madrid

Turning, drilling and milling of coupling flanges in 2 operations with separate milling
unit.

Material: GG20
Cycle time: approx. 6,8 min
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CBN-Doppelseiten-Schleifmaschine Typ TwinStar V600
Die Aufgabe

Schleifscheiben-

durchmesser e 320
Schnittgeschwindigkeit m/s -~ 5
Antriebsleistung kWY 2x 20
g:ﬁﬂﬁﬁ“ 1/min 80 - 600
Werkstiick- o 250 - 400
durchmesser (550)
Anschlusswert kW ca. 55
Maschinengewicht kg ca. 12.000

Doppelseitenschleifen der
Bremsfldchen an Brems-
scheiben mit montierter
Lagereinheit

Vor dem Mach dem
Merkmal Schleifen Schieifen

Brems-
fléchen
< 0,075
Planschlag mm < 0,012 mm
Ra<2 Ra0,55-0,75
Rautiefe  pm prm
< 0,03
Gleichdicke mm < 0,006 mm
Abtrag - 0,1 mm/Seite

Taktzeit 18 - 35 sek
Die Lésung | CBN-Doppelseiten-Schieifmaschine Typ TwinStar V600 - BS




CBN-Doppelseiten-Schleifmaschine Typ TwinStar V600
The Task
Schleifscheiben-

durchmesser il o
Schnittgeschwindigkeit —m/s 10 - 50
Antriebsleistung kW 2x 20
E":‘:L"f;ﬂfk' 1/min 80 - 600
Werkstick- - 250 - 400
durchmesser (550)
Anschlusswert kW ca. 55
Maschinengewicht kg ca. 12,000

Doppelseitenschleifen der
Bremsflachen an Brems-
scheiben mit montierter
Lagereinheit
Vor dem Mach dem
Merkmal Schleifen Schleifen

Brems-
flachen
< 0,075
Planschlag mm < 0,012 mm
Ra = 2 Ra 0,55- 0,75
Rautiefe  pm pm
< (0,03
Gleichdicke mm < 0,006 mm
Abtrag = 0,1 mm/Seite

Taktzeit 18 - 35 sek
The Solution | CBN-Doppelseiten-Schleifmaschine Typ TwinStar V600 — BS
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fiir Maschinennr.: 83385
Kunde: DC Mettingen

Vertikal-Drehmaschine
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HULLER HILLE GMBH
Benennung: Kunde : DC Mettingen | Datum: 01.07.1999
Geometrie Grundmaschine Aufirags-Nr.: 83385 Priifer: Ferschke
nach : Masch. Typ: DVH 450 SB | Unterschrift:
MeBgerite: Winkelnormal 250mm, Millitron
Zuliissige Fehler Gemessene Fehler
Priifung : in 1/1000 mm in 1/1000 mm
Rundlauf der
Hauptspindel am
Zentriersitz
10 8
Planlauf der
Hauptspindel
unbelastet
10 7
Parallelitiit der
¥-Fithrungsbahn zur —
Anlagefliche der 1
Hauptspindel i s
(Winkelnormal auf & L | 10 7
Umschlag ausrichten) =
Meflinge 200mm e~
Winkeligkeit der A (X-Z):
Hauptspindel zur : —— _
X-Fiihrungsbahn l % 10 6
20 i i o

(Uhr auf Gehéiuse f H B (Y-Z):
aufgesetzt) D
MeRlinge 200 mm E 20 16
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