An- und Verkauf von Gebrauchtmaschinen / Used machine tools

GI l\

Global Business GmbH - Drosselweg 26-28 - 71397 Leutenbach

N _'./

Burkhardt & Weber MC 60 — 5170

e P L i i

U'HJ1U|1|[TZ’1HI14I15|1E[17|18‘19!20]21|22|23|24l25|26!27|

28|29|30|31
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SBenennung i & Baujahr 1985 T Masch.-Gruppe 2K
. NC-Bearbeitungszentrum G 8. 10.95 IZowmin 537¢
LT MC 60 [8rakn. 160 375.00  Liafer-hr. 204402-8568 iinternes Kennzsichen
2 [ Brerstaler Burkhardt+Weber GmbH+CoKG & inbetricbn. vom 04.01.1985 76 85
00 | BLieterer D-7410 Reutlingen 1 2 Standon = Anschaffungshosten

Technische Daten Zubehor /Sondereinrichtungen = “Besonders geeignet fur =

Stdndereinheit ' Papierbandfilter universell

Z-Achse: 630 mm Hub, horizontal Fa. E. Seitz einsetzbar

direkte Wegmessung m. ImpuTsmaBstab

Drehstrom-Servomotor

KugeTgewindetrieb, Zahnriementrieb

Bearbeitungseinheit

Y-Achse; 630 mm Hub, vertikal

direkte Wegmessung m. ImpulsmaBstab

Drehstrom-Servomotor
ugelgewidnetrieb,

pneumatischer Gewichtsausgleich

Getriebe, Z SchaTtstufen

Zahnriemenvorge Iege

Gleichstrommotor N=45 kW

Arbeitsspindel, WZ-Aufnahme A50
elektronische SpindeTorientierung

automatische WerkzeugkTemmung

Urehzahlbereich: n=20...4000 1/min

zeichnungs-ir. | S1ehe Sachgebiet 1.050.000

e cder Waptungsanledtudg- - . ]

Lichtbild und GrundfidchenmaBe

160 375.00.41-3

Stromlaufplan-Nr.

290 673.00.11-0

Fundamentplan-Nr.
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f Motar Harsbalar TypaiNr. e &’N“‘:;';;s o8 e Hheom b Schutzant
Siehe Motorenljste ok Bl il
1.040.000 it s WA (1S

Werkzeugmagazin (Kette) B ArubesumUmaetchote | ]

80 Werkzeugplitze Loi R e
Mauazinantneb o e =Emummn; : 2
Ea:tr -Servomotor mit Getriebe Hydraulikanlage

~Aussc ﬁei%r‘ cﬁ%uﬁg Druckmtte]bEha'lter V=180 Ltr.

Getriebemotor, Keilriementrieb

Zentralschmiereinrichtung

WerkzeugwechseTeinrichtung BehdTter V = 15 Ltr. oy
Schwenkeinrichtung m. DoppeTgreifer | Spdneférderer Fa. Mayfran .
Getriebemotor, Keilriementrieb i KiihTmitteTeinrichtung

Tischeinheit

Behalter V = 400 Ltr.

¥-Achse: 800 mm Hub, horizontal

Numerische Steuerung, Fa. Siemens

direkte Wegmessung m. ImpulsmaBstab

Sinumerik 3 M

__Drehstrom-Servomotor

Spritz- u. Lavmschutzkabine

 Kugelgewindetrieb, Zahnriementrieb

Dreftisch P 630 mm Fa. Ruckle

indirekte Wegmessung m. Drehgeber

Beomerkungen |

360 SchaltsteTTungen pro 3607

Palettenaufnahmeeinrichtung

Falettenspeicher

— Getriebemotor, Verschiebeeinrichtung —

—
3 = Gladchstmm, W = Wechsalsirom, D = Drahatrom, H = Hydraulk, P = Praumab



