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Technische Information

i
WegmeBsystem
Aufldsung M-, Yo, Z-AChSE . ...t PP 11112 TP 0,001
Positions-
toleranz *-, Y-, Z-Achse
- bei direktem Meflsystem ... ... e mm..... [ 0.010
Bewegungsrichtungen
1
Arbeitsbereich . | |
Fahrweg X-Achse o " 3
cMIELANGHSCH ..ottt 11111 P 1 800 5
) - mit Doppeltisch (2 Einhsiten) . ... nen 1171 L AP 2 x 500 )
(_Q : b 2 ¥ 111 T T mm..... e 380
Z-ARCRSE . v i i e 111 380
Arbeitssspindel - 1
Werkzeugauf-  SPINOEIKODE ..\ vt oveeeeieeae e ataniens PR 5K 40 DIN 2079 -
nahme Steilkegelschaft . ........covvvriinraans e SK 40 DIN 69871 A

Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Werkzevgspan-  hydraulisch / mechanisch
nung

Anzugsholzen DIM 68 872, Form A
bzw.
ISO/DIS 7388/2, Typ B

-~
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Technische Information
Hauptantrieb 8 000 min™
AC-Servamotor / Motorspindel
E
Drehmoment an der Spindel verfugbar, .
Wirkungsgrad eingerechnet. . .. ... siehe Diagramm
Motorleistung S1-100%ED. . ....ooiiinrr i KW e 10,0
S3-.40%ED . iai KW . e e 15,0
Drehzahl Stufenlos programmiemar. . ..o oo via e mint. oL 20 - 8000
im Einrichtbetrieb. . .. .. .o 11111 R 20- 800

Hauptantrieb 15 000 min*

AG-Servomotar / Motorspindel

Drehmoment an der Sp'md@mgbar.

Motorleistung S1-100%ED............ ... . kW

§3- 0% ED. ... uersen o aniirenararees KW .o eeeeeeen e 15,0
Dre Stufenlos programmie’r’ﬁar ..................... mint....on e 20-15000

M EInrchtbetiel, . . v e T P 20 - 800
Vorschubantrieb

AC-SRrvOmOtOreNn ... o vv v iiareciannasaaaes fiir Achse . ......... XY Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse i
schwindigkeit stufenlos Programmiemar . . . ......oveeearrian. MOVmin. . . ... ... .- bis 10 000
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse ............ et 11701 VAP 0,014
Eilgang X, Yo, Z-RCHSE . ivve et inncna iy MmN, .. ..covinire e 30
Einrichtbetrieb Ko, Yo, Z-ACHSE L. e SR 11237 111 [1 PR 20 - 2000
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