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Technische Daten fiir DAW 200 S

Zuhaltekraft kN | 2200
- Offnungskraft daN | 7100
“SchiieBhub mm | 430

- Offnungshub einstellbar ja
Auswerferkrafl / Rickzugskraft kN [ 110/70
Auswerferhub mm | 100
Fermhéhe min.-max. mm | 250-600
 GroBe der Aufspannplatten mm | 755X755
Saulenabstand mm | 500x500
Sdulendurchmesser mm | 85

" EingieBposition mm | 0;100
GieBkraft max. kN | 130

GieBhub mm | 175
GieRkolbendurchmesser mm | 70,80,90
Giefivolumen cm?® | 450,636,856
 Spez. GieBdruck daN/em? | 335,260,204
“Zugehbrige Trennflache cm? | 656,846,1078
Max. Trennflache cm? | 1375 bei 160 daN/cm?
Botriebsdruck bar | 140
Abfahrhub mm | 230
Leararbeitsspiele (DIN 24480) 780
Antriebsmotor kW | 22
Tiegelinhalt dm? | 91 (650kg Zn)
Ofen - AnschluB: Stadigas mem | 34
Propangas kgh | 12

| Erdgas mh | 18
LeichtBlEL kg/h | 12

Elekiro kW | 33

Gewicht der Maschine kg | 8000
Platzbedarf (FlachexHéhe) mm | 5500x1750x2250




Lestungsdagramm

Beispel - Bei einer gegebenen
maximaler spezifischer

DAW/M 200 A

Sprengflache wvon 900 em® ergibt sich ein
Gieldruck von 244 bar, Hierzu kann bei einem

angerommenen Giefkolbendurchmesser von 80mm ein  hydraulisc her
Giefldruck von 109bar eingestelit werden Der GieAkeolbendurchmesser

richtet sich nach

derm  GieAvolumen. | siehe Tabelle )
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